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Apresentacao / Sobre este manual

Apresentacao

Sobre este manual

O intuito deste material € somente servir como um guia de utilizagdo do sistema. Nele, vocé
encontrara uma breve descricdo da utilizacdo de cada cadastro ou processo, dicas dos principais
atributos, além de exemplos.

Convencgdes Adotadas

Um sinal de adigdo (+) entre duas teclas significa que vocé deve pressionar essas teclas
simultaneamente. Por exemplo, “pressione ALT+TAB” significa que vocé deve manter a tecla ALT
pressionada enquanto pressiona TAB.

Os icones a seguir identificam os diferentes tipos de texto que podem ser encontrados neste material:

icone Indica que o texto é:

x Uma observagao importante

Uma dica ou sugestao util

Um exemplo

Relativo aos principais cadastros/processos que dependem do
cadastro citado.

Relativo ao nome do cadastro/processo no Banco de Dados.

W W XX
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Qualidade / Objetivo

Qualidade

Objetivo

O objetivo dessa implementagédo é permitir que seja possivel vincular especificacbes em itens
especificos para cada cliente conseguindo, desse modo, com que o sistema possa trabalhar com
especificagdes de produtos diferentes para cada cliente.

Essa funcionalidade ira ser utilizada por inspeg¢des a partir da: Abertura de Ordem, Recebimento
de Ordem e inspecgéo de Operagdo gerada pelo modulo de Manufatura. A busca de especificagdes para
as inspecdes de operacdo segue a mesma regra de busca que uma inspecao de itens.

Configurando Busca de Especifico por Cliente

Para que a especificagédo do item seja respeitada por cliente € necessario que seja atribuido nos
Parametros do Materiais a prioridade de busca dos especificos por cliente da seguinte maneira:

K  Acesse o caminho Configuragbes -> Parametros -> Administragdo de Materiais, selecione a
organizagao que deseja configurar a busca por Clientes e clique em editar.

X  Quando abrir a tela de edicdo de parametros selecione a aba Inspecdo de Qualidade e
verifique se a opg¢do "Busca Especificos para Ensaio por" estd com o tipo
Fornecedor/Cliente, conforme a imagem abaixo:

ﬂ [MEGA - MANMUFATURA - Abr/2009]

M2 Skip-Lot para Inspecdo novo Formecedor Qualifica Fornecedar: [l

Mota Minima Homologag3o Formecedor: 000 Ne Diaz Entrega Antecipada:; 0,00
Mata Minima |.0.F: 0.00 N Diaz Entrega Abrazo: 0,00
Limite Max. Dias p/ céloulo pontualidade atraso: a

Momera de hMeses para Calcula do |.0LF i}

Werificar IQF par:

Tipo ds Caleulo Demanda: Bazeado em Quantidade

I Buzca Especificos para Enzaios por:

Formata Padrdn da Etiqueta de Qualidade para Impressao

Mame Formate:

Avalis;o | Almoxarifado | Parémelros para Transferéncia de Inspesa | Campos para agrupamento de Ins |

Avaliagio |.0.F.em %

Gualidade: 0,00
Eficiéncia: 0,00

Prego: 0,00
Guantidade: 0,00
Atendimento: 0,00
Servico 0,00
Tatal 0.00

¢ 0k x LCancela

Figura 1 - Parametro indicando a busca por Fornecedor / Cliente
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@ mego

sistemas corporatives

Qualidade / Cadastro de especificagao por cliente

Cadastro de especificagdo por cliente

Através desta nova funcionalidade a tela de Produto / Cliente (Médulo Distribuicdo Opgbes ->
Cadastros -> Produto / Cliente), no momento de edicdo apresentara uma nova aba chamada
Especificos. Esta aba apresenta as mesmas funcionalidades de amarragcéo de Especificagdes existentes
em outros pontos do sistema, como o Cadastro de Item -> Aba Especificos ou o Cadastro de Processos -
> Aba Especificos. Dessa forma, esta aba ira apresentar as especificagdes do Produto/Cliente por
revisoes.

Na tela Produto / Cliente, sdo apresentadas duas formas de visualizagdo: Itens/Clientes e
Clientes/Itens, conforme imagem abaixo:

T Bombonas - Material / Cliente [MEGA - MANUFATURA - Abr/2005]
Itens de Estoque  Editar  Exibir

Procurar % Lucro E que Inicie com IEI B % Pracurar

Itens/Clientes | Clientes/Itens |

Cod.Alternative  |Coéd.Item | Descrigao
830| Tubo de Aluminio Extrudado 12,0 x 1,00
831 Tubo de Aluminio Extrudado Oleado 9,52 x 0,90 KG
832 Tubo de Aluminio Extrudado Oleado 6,40 x 0,70 KG
833 Tubo de Aluminio Extrudado 5/16" x 1,20 KG
834 (Nao Utilizar este Cddigo) Tubo de Aluminio Extrudado Olead: KG

[ b

Codigo |Nome Fantasia Cod. Orig. Cliente |Cdd.

« [l b

N T - S S«

Listagem Frimeiro Anteror Présimo Oltimg Atualizar  Insert Apagar Editar Fechar

mega

Figura 2 - Cadastro de Informac¢oes para Itens/Clientes ou Clientes/Itens
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sistemas corporativos

Qualidade / Cadastro de especificagao por cliente

Na visualizacao de Itens/Clientes, no momento de inser¢cdo ou edi¢cao, sera apresentada a seguinte tela:
r - Matenal / Cliente MAMUFATURA - Abr/ 2009 '
o oo o- Y D

Iten: |833 |Tu|:n:| de Aluminio Extrudado 516" « 1,20

Céd. Cliente: -

Dezcricdo Produta:
Céd. Barras: Céd. Orig. Cliente:

Estatisticas do Cliente; Qualidade
% War. Otde Envio: Aprovado 150; ]

Média E rvio: Supply House ]

Média Atraza:
E_ 19 Ay — Caod. Aplicacda - [Ulima venda utilizada)
Ultima Wenda: E”

LE.C:

|Inidade/Corverzor - [Gltima venda utilizada)

[=]]

4 4 PRl 4 Gravar o Xgancela

Descrigdo do ltem para este fornecedor

Figura 3 - Cadastro de Informagdes para Itens/Clientes ou Clientes/Itens

Na pasta Especificos, € possivel encontrar as informagbes que serdo geradas em caso de
inspecéo desse pelo Manufatura:

- Matenal / Cli NUFATURA - Abr/2009]

Seq. | Cdd. Esp. |Especificagdo - Revizio |
5 Revisdo Data Revisao Inicio ".r'igéE|

—

< b

_IFHeviséo Atual g Mowa Revizdo

Valor Tolerancia Inferior| Toleréncia Superior| Gravide *

< [
M 4 B B e Gravar W OF ¥ Cancela

Descrigao do ltemn para este fornecedor

Figura 4 - Aba de Especificos que contém as especificagées que serao geradas para inspegao
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Qualidade / Cadastro de especificagao por cliente

Ja na edigdo ou inclusédo de especificagdo para o item ou cliente, sera apresentada a seguinte

tela:

(i - Material / Cliente MANUFATURA - Abr/2009]

E zpecificagoes ltens |

Revizdo: Data de inicio de vigéncia:
0 14/04/2009 (3

Campo Ezpecifico:

Aliva ?

W alor:

Walor Taolerdncia Inferior: - Walor Tolerdncia Supenor: Gravidade:
0 0

Procedimento Qualidade:

Inztrumento de Medigao:

Unidade:

Laboratarnio:

Obzervacio:

-

X Cancela

Figura 5 - Cadastro de Especificos

Onde Temos:
Revisdo: Sequéncia da revisao utilizada
Data de inicio de vigéncia: Data de inicio da especificagao
Campos Especificos: Codigo da Especificagao

Ativa: Flag utilizado para marcar uma especificagdo como ativa ou ndo. Na inclusdo das
especificagdes na inspegao sera verificado se a mesma esta ativa.

Valor: Valor da Especificacado

Valor Tolerancia Inferior: Tolerancia Inferior da Especificagédo
Valor Tolerancia Superior: Tolerancia Superior da Especificagéo
Gravidade: Gravidade da especificagao

Unidade: Unidade utilizada na especificagdo

Procedimento Qualidade: Procedimento de qualidade

Laboratério: Codigo do Laboratério
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‘ sistemnas corporativos

Qualidade / Origem da Ordem
Instrumento de Medigao: Codigo do Instrumento de Medigédo
Observacgao: Descricdo da Observacao da Especificacado

Origem da Ordem

Na ordem ¢é onde esta definido qual sera o cliente que o sistema devera buscar as
especificagdes para a inspeg¢do do item. Na Aba Principal da tela de ordem, sub-aba Origem devera
haver ao menos um pedido de venda de tipo de vinculo fixo, e sera através do cliente deste pedido de

venda que o sistema encontrara as especificagdes do item.
Caso haja mais de um pedido de venda com Tipo de Vinculo Fixo amarado a Ordem, o sistema
sempre ira buscar as especificagcdes de cliente do primeiro Pedido de Venda.

M Somente serdo considerados Agentes do tipo “Cliente” na busca de especificos.

i Ordem [MEGA - MANUFATURA - Abr/2009]

Ordem  Editar  Exibir
4 Processos » &= Listagemn :.@E Detalhado % Sumarizado @ tarzar Todas @f. Desmarcar Todas 'ﬁ\-‘isén Origem CRF |

Filtro I Ordem Principal | Dados Gerais I Movimentagdo I Histdricos I Rateio I Desenho do ltem I Desenho d * | *

Cod. Produta: Altermativa Unid.  Descrigio Composicdo: Revisdo:
|E? |5IJDEIEIEIEI‘I an3 |F'I3 |Linha de Succda 500.000.018-03 |EI |1

Cod. Ordem: Cod. Altemnativa Qrden: Tipo Orderm: Situagdo Orden:
|34E|5? |1 1055 RO 1 |IIIM1 30 |I;I_rd§[n_-j_e Fabricagdo LINHA DE  Aberta
Situagdo Revisor,  Cédigo Excecdo  Fodada MRP/AMPS:  Plansjador:

[WILSEIN

Programacao:
Freparada | | |
ltem Origem | Programagao da Ordem I Programagao de Ordem Pln X Real I

Sequéncia |Tipo Origem Cod.Documento | Quantidade Origem|Tipo de Vinculo

- 1| Pedido de Venda 11055

™
Situacdo
_I Simulacdo/Planejada . Firme _I Liberado _I Aberto _I Encerrado . Cancelado

4 ] o &> - = ®

04 q
Listagem Frimein Anterior Préwimo  Ulimo Atualizar Inseit Apagar Edisr Fechar

mega

Figura 5 - Origem da ordem com o pedido de venda do tipo fixo.

Manual do Usuario / Controle de Qualidade - Produto/Cliente



Qualidade / Inspegdo de Operagdes

Inspecédo de Operagbes

A regra de busca para as inspec¢des de operagao, quando o sistema estiver parametrizado com o
parametro descrito anteriormente neste manual, funcionara conforme o fluxo abaixo:

Geracao
de
Inspegao

Produto/Cliente Possui
Especificacao?

Processo Produto
Possui Especificagdo?

Item Possui
Especificagdo?

G
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Qualidade / Inspecao de Abertura de Ordem

Inspecéo de Abertura de Ordem

A regra de busca para as inspegdes de Abertura de Ordem, quando o sistema estiver
parametrizado com o parametro descrito anteriormente neste manual, funcionara conforme o fluxo
abaixo:

Geracao
de
Inspegao

Produto/Cliente Possui
Especificagao?

Iltem Possui
Especificagdo?

G-
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Qualidade / Inspegdo de Recebimento (Apontamento) de Ordem

Inspecdo de Recebimento (Apontamento) de Ordem

A regra de busca para as inspegdes de Recebimento de Ordem (Apontamento), quando o
sistema estiver parametrizado com o pardmetro descrito anteriormente neste manual, funcionara
conforme o fluxo abaixo:

Geracao
de
Inspegao

Produto/Cliente Possui
Especificagao?

Item Possui
Especificagdo?

>

Laudo de Inspecéo

No laudo da inspegéo as regras ndo sofreram alteragdes.
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