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Documentacao - Geracao de Inspecao para Ordens
Filhas de Origem Fixa

Objetivo

Possibilitar ao usuario gerar inspegao de ordens que sao filhas de um conjunto de ordens de origem fixa.

Topicos Abordados

X Implementagées no Médulo de Manufatura

X Implementagdes no Médulo de Qualidade
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Materiais/Implementacoes

Materiais

Implementagbes

Parametros do Materiais

Nos parametros do Materiais, as opg¢des de geracdo existentes na Pasta Parametros para Transferéncia de
Inspecdo devem estar marcados conforme regra ja existente, pois apds a gravagdo do Apontamento sera
necessario transferir para o local de Inspecao.

M2 Skip-Lote para Inspegdo novo Formecedor: I ] (ualifica Fornecedor: r

Mota b inima Homologagdo Formecedor: I F0.00 EI e Dias Entrega Antecipada: I 1.00 EI
MHata kinima |.0.F; Im M2 Diaz Entrega Alraso; Im
Limite Maw. Diaz p/ calculo pontualidade atrago: I 1] EI

Momero de Meses para Caloulo do [LGLF.; I E E

Yerificar |QF par: IIE!F dog produtos ;[
Tipo de Calculo Demanda: | Baseado em Lotes -
Buzza Especificos para Enzaiog por: [tem -

Marme Formatao: |
Avaliag6 | AGHaIags] Porimetios para Transteréncia de Inspegdo | Capos para agrupamento dern < >

|'F|:|rmat|:| Padrdo da Etiqueta de Qualidade para Impress3o

Cdadign de Ao

|438 ) |Transferénu:ia [ualidade

Aplicagio:

{123 = |tran$ferén|:ia para industrializagio

Tipo Movimento Entrada:

|444 _| |Transferénu:ia Entrada [Qualidade]

Tipo Movimento Saida:

1443 ) |Transferénu:ia Saida [Jualidade)

¢ ak. | x Cancela

IMEG.C'. Codigo do Almoxarifado de Reprovacdo 4
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Materiais/Implementacoes

Cadastro de Itens

No Cadastro de Itens, o item da Ordem filha de um conjunto de ordens de Origem Fixa também deve estar

marcado para gerar Inspecéo:

L m
‘Geral | Téonico | TributagSo  Contabil | Estoque | Produto/Classe | Especificos Qualidade | Manufatura  Inatividade |
Grupo B ase: | = |
Controle de Qualidade
* |nspecio " Qualificagdo " Ambos " M3o Sujeito
Critério Inzpecio:; | ;l |
Nivel Qualidade Acsitével: | 100
Miveis de Inspecio: Mivel | ~ | Caracterizticas de |Inspeco: INDrmaI j"
Plana de Amostragam ISimDIes - I
Unidade de Inspecio: | ;I |
Faormata Inspegdo: | = |
Céd Skip Lote: f Bl
Almoxanfado Inspegao: | || | |
Matureza Inspegio; I - I
Almaoxarifado de Repravag3a: | || | |
Matureza de Reprovacio: I - I
= | = |
Ardn F'rnced.l Descrigdo Agdo | Procedimenta | Definigin Procedimento e ;p' -
b [t
B _| * Apagar
- | =
&) ﬂ] B Editar
I« | 4 | > | 2] || f‘i@ Campos Especificos | | A0 Gravar | ./ oK X LCancela I
MEGA |C|.‘udign Tratamento de Skip Lote 2
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Manufatura/Implementacoes

Manufatura

Implementacbes

Cadastro de Tipo de Ordem

No Cadastro de Tipo de Ordem, a regra atual também continua valendo, ou seja, deverdo estar marcadas as
opgdes “Obriga Controle Qualidade Ordem” e, no Tipo de Geracdo de Andlise, deve estar selecionada a opcao

Recebimento:
= % )

Geral l Transferéncia l Origem Fixa l Formatos l

Descricdo: |I:Ir|:|em E4sica de Origem Fixg
Tipo Processaor: | AMLUFATURA

[ Aceita Bevis3o Ezpecial [ Aceita Troca de Composicdo na Abertura da Ordem

[ Aceita Betalhamento para Ordemn [ Gera Lotes
[ Encema Origern da Ordem Automaticamente no Recebimenta da Ordem

Demanda Dependente

[+ Geragio de DD's [+ Encera Ordens com DD's em Aberta

[+ Coreciode DD's [ Encera Ordens com DD's Requizitado Parcial
Iv Permite Rec. da Ordem a Maior v Abertura de Ordem com DD'z ndo atendidas
[+ Aceita Requizsicio de DD's a Maior Tipo de B aixa: |EIn-Line j

[ AlmdLoc.pAMovim.: utilizar tilar ardem [ Aceita Bequisicio Mo Programada

[ Pemite &pontamento com DD's Pendentes

Integracies Hualidade l

[+ Obriga Controle Qualidade Ordem

Tipo de Gerag3o da &ndlise: |Recebimento ]

Permite kanutengao em Ordem com |nzpegaon:

r | =l
r | e
4] | q | b | ] | a4 Gravar | | # LCancela
MEGHA Descricdo Tipo da Ordem

Ambas as opg¢des estao disponiveis na Pasta Geral, Sub-Pasta Qualidade.

M Vale lembrar que este Tipo de Ordem é de Origem Fixa, e os campos da Pasta Origem Fixa devem estar
alimentados conforme regra ja existente.

M A Inspecgao funcionara para Ordens com Transferéncia e Ordens sem Transferéncia.
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Manufatura/Implementacoes

Apontamentos

No Apontamento a regra de geragcdo de Inspegdo se tornara transparente ao usuario. Apds a gravagédo do
Apontamento de uma filha do conjunto de ordens de origem fixa, automaticamente o sistema gerara uma
Transferéncia para o local de Inspec¢éo conforme regra.

Se o Tipo de Ordem for de Transferéncia:

X

X

Apds a gravagao do Apontamento, a quantidade apontada NAO sera reservada para a Ordem Pai.
Os dados referentes a Ordem Filha serdo atualizados normalmente na Tela de Ordens.

Sera realizada a Transferéncia da Quantidade Apontada (Entrada normal) para o local de Inspecéo,
conforme regra de busca de Almoxarifado/Local de Inspecéo.

O movimento pendente gerado na Abertura da Ordem NAO sera atualizado nesse momento, apenas apds
o Laudo. Por esse fator, a demanda (ordem filha) na Ordem Pai continuara ndo atendida (caso origem fixa
nao considere estoque).

Se o Tipo de Ordem NAO for de Transferéncia:

X

Apds a gravacdo do Apontamento, a quantidade apontada NAO sera reservada para a Ordem Pai. Vale
lembrar, que mesmo ordens que n&o sejam de transferéncia séo reservadas para a Ordem Pai nos casos
de Origem Fixa.

Os dados referentes a Ordem Filha serdo atualizados normalmente na Tela de Ordens.

Sera realizada a Transferéncia da Quantidade Apontada (Entrada normal) para o local de Inspecéo,
conforme regra de busca de Almoxarifado/Local de Inspegéo.
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Qualidade/Implementacgoes

Qualidade

Implementagbes

Inspecao de Materiais

Na tela de Inspegédo de Materiais € possivel analisar todos os lotes gerados pela Ordem filha de um conjunto de
Ordens de Origem Fixa. A regra ndo muda.

Laudo de Inspecgao

A regra para geracéo do Laudo de Inspecéo também néo sofreu alteragdo. Se a Ordem for filha de um conjunto de
Ordens de Origem Fixa, as seguintes altera¢des serao feitas:

X Se o Tipo de Ordem for Transferéncia:

o

(o}

o

o

Sera gerada uma transferéncia de “volta” para o local de recebimento da Ordem.
Sera gerada uma nova transferéncia para reserva da Ordem Pai.
O movimento pendente do Manufatura sera atualizado com a quantidade que foi aprovada.

Apds Aprovar a quantidade TOTAL da demanda na Ordem Pai (quantidade necessaria), a
demanda sera marcada como atendida e o movimento pendente do Manufatura sera excluido.

Apos a Aprovagao do Laudo ja sera possivel apontar a Ordem Pai com a quantidade ja transferida
para a Ordem Filha.

X Se o Tipo de Ordem NAO for de Transferéncia:

o

o

o

Sera gerada uma transferéncia de “volta” para o local de recebimento da Ordem.
Sera gerada uma nova transferéncia para reserva da Ordem Pai.

Ap6s a Aprovagao do Laudo ja sera possivel apontar a Ordem Pai com a quantidade ja transferida
para a Ordem Filha.

& Somente os Laudos APROVADOQOS serédo considerados para a atualizagdo dos dados referentes a Origem

Fixa.

& Se o Laudo for para Reandalise, os status e quantidades da Ordem nao sofrerdo alteragbes até que a nova
Inspecgéo seja realizada e o Laudo aprovado.
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