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Apresentacao / Objetivo

Apresentacao

Objetivo

Possibilitar a inclusdo e manutencgéo de especificagdes com controle de revisdes.

A quem se destina

Aos profissionais (sejam do suporte técnico ou consultores de implantagdo) ligados a todos os
modulos do Mega2000.

Pre-Requisitos

Para a leitura deste material, € pré-requisito a leitura dos Manuais dos Mddulos Materiais e
Manufatura.

Sobre este Manual

O intuito deste material € somente servir como referéncia para o acompanhamento durante a
operacionalizagdo do médulo. Nele, o usuario encontrara uma breve descricao da utilizagao de
cada cadastro ou processo, dicas dos principais atributos, além de exemplos. O objetivo deste
manual ndo é auxiliar o usuario no processo de implantagdo do sistema. Para isso, o usuario deve
entrar em contato com a area de consultoria da Mega Sistemas e/ou da Unidade que efetuou a
implantagcdo/venda do sistema.
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Apresentacao / Convencoes Adotadas

Convengdes Adotadas

Um sinal de adigdo ( + ) entre duas teclas significa que vocé deve pressionar essas teclas
simultaneamente. Por exemplo, “pressione ALT+TAB” significa que vocé deve manter a tecla ALT
pressionada enquanto pressiona TAB.

Quando o texto estiver em jtalico, indica o nome de um componente do Windows, por exemplo:
check box, combo box, etc.

Ja quando o texto estiver em negrito, indica o nome de um componente do Mega2000, por
exemplo: Data Nascimento, Pasta Geral, Botao Atualiza, etc.

Os icones a seguir identificam os diferentes tipos de texto que podem ser encontrados neste

material:
icone Indica que o texto é:
x Uma observagao importante

Uma dica ou sugestao util

Um exemplo

cadastro citado.

§ Relativo aos principais cadastros/processos que dependem do
E Relativo ao nome do cadastro/processo no Banco de Dados.
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@ mega

Mddulo Materiais e Manufatura / Convencdes Adotadas

Modulo Materiais e Manufatura

Il Administragio de Materiais [MEGA MATRIZ - Abr/2008] (BT
Cadastros  Suprimento  Entradas  Controle Estoque  Eng Utilidad Ri Ajuda
- T '.'\. £ .
s Il o & © @ T 8 @ 3 @
Etir\?:s Grupos /| Sdlicitagiio CotagBies | Pedido de Entradas Controle || Movimento .. Baiar  povimento
Itens Materiaiz  de Precoz | Compras Qualidade || Estoque Imventanio peceras Penderte

Figura 1 - Tela Principal do Médulo de Materiais

Médule Manufatura [MEGA MATRIZ - Abr/2008]

= |[=] g
Cadastros  Mapufatura  Relatdrios Movimentos  Utilidades  Ajuda
2 L g M R 2wy 2%
Grupos/  Listade Cul ) S Cuata i
ltenz Materiais  Processos Ordenz Belsiia Qualilade MPS MRAP CRP Padrdo Cortabi

Figura 22 - Tela Principal do Médulo de Manufatura
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Configuracoes Iniciais / Parametros

Configuragoes Iniciais

Parametros

Pasta Inspecao de Qualidade

Busca Especificos para ensaios: Nesta opgdo, o usuario pode informar o qual sera a forma de
busca das especificagbes que serdo geradas na inspecgao. Ela podera ser:

K Item - Busca Especificos do ltem

K Forncedor - Busca Especificos Item/ Fornecedor

|Z| Sera necessario que exista especificos cadastrados nos cadastros, confome sua utilizagéo.
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@ mega

sistemas corporativos

Cadastros / Especificos do item

Cadastros

Especificos do item

O objetivo desse cadastro € registrar todas as manutengdes realizadas nas especificagdes
controlada através de revisdes.

Pasta Especificos

r = == %
#F 01 TTEM GERA INSPEGAO - Produtos de Estoque [MEGA MATRIZ - Abr/2008] (=B s
o= | B 0
Seq. | Céd. Esp. | Especificagdo - ;.. (et Havisénl
& =1 Apagar Revis&o Data Revisdo Inicio Vigéneia -
e 0/01/01/2000 01/01/2000
@gdllar
|
Buscar no 2
Grpo < 3
= v ” o
S | oo | RRGGS | [GESGE | GO | SR | | Pevsosua  ovarents
"VEiui’és"l
alar Tolerdncia Interior| Talerdncia Superior| Gravidade) -
»
|
-
N| 4 | 3 | M || 8 Campos Espasificos | | e Gravar | o O |X;ance|a
MEGA | /ﬂ

Grid Principal

Seq. - Sequéncia da Especificacao

Céd. Esp. - Codigo da especificagao
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Cadastros / Especificos do item

Especificagdo — Descricdo da Especificagdo

Inserir - Insere uma nova Especificagao
Apagar - Apaga uma especificagdo existente
Editar - Edita uma especificagéo existente

Buscar no Grupo - Gera uma coépia das especificagdes cadastradas no grupo do item
Grid Revisao

Revisdo - Sequéncia da Revisdo gerada

Data Revisao - Data que foi gerada a revisédo

Inicio Vigéncia - Inicio da Vigéncia da revisao

Grid Valor

Valor - Valor da Especificagao

Valor Tolerancia Inferior — Tolerancia Inferior da Especificagao

Valor Tolerancia Superior - Tolerancia Superior da Especificagdo

Gravidade - Gravidade da especificacédo
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@ mega

sistemnas corporativos

Cadastros / Especificos do item

Tela de Edicao de Especificos

#y 01ITEM GERA INSPECAO - Produtos de Estoque [MEGA MATRIZ - Abr/2008] ([
AL -
Colelym@ 0

Especificagdes Itens |

Rlevisio:

0

Campa Especifica:

|1 oo B P\speclo | Aspect Atwa‘?f I
Walor:

|'| o

“Yalor Tolerdncia Inferior:  Valor Toleréncia Superion.  Gravidade:

I 0o @l 15000 @] [ALT ]l
Unidade:

|F‘C _| |F‘ec;as

Procedimenta Qualidade:

|1BDU1 | |IT2-'I 00 - &nélises fisico quimicas. doc

Labaratdrio:
1 | |Laburalériu Fizico Quimico - Unidade |

I Instrumento de Medigio:
|E75 :”BISCDMIL
Observagao:
m m
M |
qulblw” | W 0K |X§ancela

I —
- _—————0— "

Revisao - Sequéncia da revisao utilizada
Campos Especificos - Cédigo da Especificacao

Ativa - Flag utilizado para marcar uma especificagcdo como ativa ou ndo. Na inclusdo das especificacdes
na inspecao sera verificado se a mesma esta ativa.

Valor - Valor da Especificacao
Valor Tolerancia Inferior — Tolerancia Inferior da Especificagcao

Valor Tolerancia Superior - Tolerancia Superior da Especificagao
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Cadastros / Especificos do item

Gravidade - Gravidade da especificacédo

Unidade - Unidade utilizada na especificagéo

Procedimento Qualidade - Procedimento de qualidade
Laboratério - Cédigo do Laboratério

Instrumento de Medig¢ao - Cddigo do Instrumento de Medigéao

Observaciao - Descricdo da Observacao da Especificagao

Tela de Geragao de nova revisao de Especificos

[ /' [MEGA MATRIZ - Abr/2008] BN

i Geragao de Nova Revisao I

Diata de Inicio de Vigéncia: |29/07/2008 i

Revizdo Atual: ||:I

I | " 0K | # Cancela ||
A

Para se gerar novas revisdes sera necessario clicar no Botdo nova revisao, sera exibido uma tela onde
pedira a data de Inicio de Vigéncia da Revisdo. A criagdo de uma nova revisdo executa a copia dos
dados da revis&o vigente para uma nova possibilitando que a mesma possa ser alterada.

M A geracédo de uma nova revisdo é executada em uma sequéncia, sendo assim a geragdo de
novas revisbes na mesma data prevalece.
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Cadastros / Especificos do item

M Nos cadastros de Especificos nas telas de Item Fornecedor, Processo e Processo Produto,
sequirdo o mesmo formato de utilizagdo do Item.
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| sistemas corporativos

Inspecao de Materiais / Especificos do item

Inspecao de Materiais

@y [MEGA MATRIZ - Abr/2008] [MEGA MATRIZ - Abr/2008]

(o | O o

Rl M

Inspegao Materiais

Cad. Item Cad. Alternativa Descrigdo do [tem Documento Unid.Ingpecio
|8155 |ITE@_Q§FEA |ITEM GER& INSPECAD Fr0228m PC

Lotes Inspec¢ao |

Certificada: | Rastreabilidade:|

Slatus:|.f-‘« inspecionar
Certificada | Quantidade| Lote -~ Inspegﬁol

4

Amostragem Inspecdo | Resumo Ensaio |

Amostra Nr: 1 Ensaio |NZoEncenads Nr. Ensaios: 1

] [2specta | Aspect FC [0 | 15 I 0,000 @] [%] ¥ ALT I =

Revizdof Caracteristica Un  |LIE LME

cho | A pect

| 1 10 o W AT H

1 .

-

I |
Egvv'isualizalIT . Encerma Ensaio | ‘ Amostra Anteriorl Prawima Amastia b |

‘ o OK | XEanceIaI
VY

lﬁlnspecionar _IEmInspeg:Eo .Liberado para Laudo .Encerrado

MEGA Préxima anilise

A tela de inspecdo passou a considerar a revisao vigente da especificagdo, com isso no momento da
execucgao da inspecgao sera carregado as especificagdes vigentes e ativas.
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