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Documentacdo - Manutencdo de Ordem com
Geracao de Inspecao na Abertura

Objetivo

Novas abordagens quanto a utilizagado da Integracdo com o Mdédulo de Qualidade a partir do Médulo de
Manufatura quando Gera Inspecéo na Abertura da Ordem.

Topicos Abordados
X Implementagbes no Médulo de Manufatura
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Manufatura

Implementagbes

Manutencdes existentes na Abertura de Ordem quando gera Inspegao

X Alteracdo da Quantidade da Ordem;
Alteracéo dos Lotes da Ordem (qualquer valor);
Exclusao da Ordem;

Reabertura da Ordem;

X X X X

Exclusédo de Programacgdes da Ordem.
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Geracgao de Inspecao na Abertura de Ordem

Cadastro de Tipo de Ordem
Primeiramente ¢ obrigatorio Controlar Qualidade de Ordem, através do campo Obriga Controle Qualidade Ordem.

O campo Tipo Geragao Analise, que deve estar marcado com a opgao Abertura.

¥ Tipo de Ordens
- & H

Geral l Tranzferéncia l Origem Fiza ] Formatos l

| Deszcricdo: |Elr|:|em de Produgan - Unidade |
Tipa Processa; | o) MAMUFATLRA,

[ Aceita Fevizdo Especial [ Aceita Troca de Composic3o na Abertura da Ordem

[ Aceita Betalhamento para Ordem [v Gera Lotes
[v Encera Origern da Ordemn Automaticamente no Recebimenta da Ordern

Demanda Dependente

[v Geragio de DD's [ Encera Ordens com DD's em Aberta

[+ Corregdiode DD's [ Encena Ordens com DD': Reguizstado Parcial
Iv Permite Rec. da Ordem a Maior Iv Abertura de Ordem com DD's ndo atendidas
[v Aceita Requizico de DD's a Maiar Tipo de Baixa: |EIn-Line ﬂ

[ AlmdLoc.pMaovim.: utilizar tlar ordern [ Aceita BequisicBo M 3o Programada

[ Permite Apontamenta com DD's Pendentes

Integracties  Gualidade l

[v Obriga Contrale Qualidade Ordern

Tipo de Geragdo da Andlise: |.-'5‘-.|:|Ertura d
Permite M anutencio em Ordem com Inspecdo:
v fherta |M ariter |
W Encemada  |Excluir =
| | [» | [ | e Gravar | X Cancela
MEGA Descricdo Tipo da Ordem

Para isso, é possivel validar a forma de manutengéo existente na Ordem com Inspecao, da seguinte maneira:

X 1° Com Inspegdo em Aberto: se campo “ABERTA” NAO estiver flegado, NAO ser4 possivel realizar
qualquer manutengao na Ordem. Sistema gerara erro:

Erro b—<|

M3o & pozszivel alterar ezza Ordem poig existe Ingpecio em Aberto para a mesma.
Tipo de Ordem ndo permite manutencio de Ordens com Inspecio em Aberto.

K 2° Com Inspegdo em Aberto: se campo “ABERTA ” estiver flegado e opgdo Manter estiver marcada, o
Sistema nao ira alterar qualquer valor da Inspegéo, podendo fazer as manutengdes da Ordem. O sistema
daréa o seguinte aviso:
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Atencao E'

Ordem com Inepecdo [Tatal]. Az alteracdes nesza Ordem ou nog Lotes existentes ndo zerdo refletidaz na lnepecao [3705].
' Deseja continuar 7
[

M Ao tentar Excluir uma Ordem parametrizada dessa forma, o sistema gerarda um erro, pois a Inspe¢do nao
pode ser mantida com a Ordem excluida.

Enro [‘5_(|

Ordem n3o pode zer excluida.
Ezza Ordem pozsul Inzpecdo e Tipo de Ordem obriga manter Inspeciies em Abertao,

X 39 Com Inspecdo em Aberto: se campo “ABERTA” estiver flegado e opcdo Excluir estiver marcada, o
Sistema ira alterar a Ordem e excluir a Inspecgéao existente, gerando uma nova inspeg¢do em seguida.

Atengéao [$_<|

Inzluzdo de uma nova.

"j QOrdemn com Inspecdo [T atal]. &z alteragies nessa Ordem ou nos Lotes existentes acametardo na Excluzdo da Ingpecio [3707] e
Deseja continuar ?

|Z| Ao tentar Excluir uma Ordem, a Inspeg¢édo sera excluida também né&o sendo necessario incluir novamente.
X 4°) Com Inspegdo Encerrada: As validagbes serao as mesmas para as Inspegdes em Aberto. O Sistema
apenas vai permitir uma maior flexibilidade com relagédo ao status da Inspecéo.

|Z| Para manutengdes realizadas com Inspegdo Encerrada, havera uma pequena modificagdo nas mensagens
mostradas anteriormente. Porém, o processo seguira 0S mesmos critérios.

|Z| Para manutengbes realizadas na Programag¢do da Ordem, haverd uma pequena modificagdo nas

mensagens mostradas anteriormente, pois tratara de manuteng¢do nas operagbes da Ordem. Porém, o
processo seguira 0s mesmos critérios.
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