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Controle de Producao
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Apresentagao

Este documento tem como objetivo apresentar os processos padrdes do sistema, conhecidos durante os
treinamentos de Implantacao.

Aqui vocé encontrard de forma detalhada todas as informacGes necessarias para auxilia-lo em futuros
cadastros apds a implantacao.

A quem se destina

Clientes da vertical Mega Servicos.

Mddulo de Servigos

% Mega Servicos - [MOG CONSTRUCOES E MONTAGENS - Jun;2017]
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Processos

Controle de Produgao

O processo de controle de produgdo do mddulo é destinado a controlar a fabricagdo ou montagem de artefatos a
serem consumidos nos projetos controlados pelo mddulo.

O processo é controlado através de Ordens de Servigos especificas cujas tarefas referem-se ao processo produtivo.

Estdo descritos a seguir os passos do controle em func¢do do tipo de rotina adotada pela empresa:

Controle de Produgao com registro manual de movimentagao de estoque sem Medigao

Utilizado para controlar a fabricagdo ou montagem de um item sem necessidade de controlar a medicao.

1 - Cadastrar tarefa ou modelo de projeto referente ao processo de produgdo do produto a ser montado ou
produzido;

2 - Abrir OS cujo tipo indica que realiza entrada no estoque e sem controle de medicao;
3 — Requisitar materiais (insumos ou componentes);

4 - Encerrar a OS (apds o encerramento a OS estara disponivel na tela de movimento de estoque para a
realizacdo do movimento de entrada);

5 - Gerar a entrada de materiais produzidos no estoque

Controle da Produgao com registro manual de movimentag¢des de estoque com Medicao

Utilizado para controlar a fabricacdo ou montagem de vdrios itens, cuja producdo parcial e medida estard sendo
disponibilizada para o registro da entrada no estoque:

1 - Cadastrar tarefa ou modelo de projeto referente ao processo de producao do produto a ser montado ou
produzido;

2 - Abrir OS cujo tipo indica que realiza entrada no estoque e com controle de medicao;
3 — Requisitar materiais (insumos ou componentes);
4 — Realizar a medic¢do da producao;

5 - Gerar a entrada de materiais produzidos no estoque;



-
vl

PLANIER Cartilha do Cliente - Mega Servigos

Produgao com Registro de baixa e entrada no estoque automatica

1 - Cadastrar tarefa ou modelo de projeto referente ao processo de produgao do produto a ser montado ou
produzido;

2 — No planejamento definir os insumos a serem consumidos no processo de fabricagdo (Pode ser copiado da
Tarefa vinculada).

3 - Abrir OS cujo tipo indica que realiza entrada no estoque e sem controle de medicdo;

4 — Informar no parametro (13, TPOS_MOVESTOQUE) o tipo de OS indicando que o mesmo gera
movimentacdo automatica de estoque;

5 — Apds a finalizagdo da produgao, realizar o encerramento de OS (Multiplo). Nesse momento o sistema ird
realizar os movimentos de baixa dos itens consumidos, baseado no planejamento e o movimento de entrada
no estoque com o item produzido (cédigo informado na tarefa de producdo o na OS).
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Movimentacao de Estoque

Essa tela permite realizar o movimento de entrada no estoque dos itens produzidos nos processos manuais descritos

anteriormente.

‘4 Movimentacio de Estogue {(Producio) [MQG CONSTRUCOES E MONTAGENS - Jun/2017]

Q

Movimentagdo de Estoque [Producio) |

una aqui par:

13

f} Gerar Maovimento

- o EN

m Excluir Movimenta Outros

-

)

10991|19/08/2014 21:32:16 |07/06/2017 11:06:21 |10003 FORMECIMENTC E EXECUCAD DE COMCRETO ARMADC 12|SERYICO MAMUTENCAD E MO
10991|19/058/2014 21:32:16 |07/06/2017 11:06:21 |10003 FORMECIMENTO E EXECUGEQ DE COMCRETO ARMADC 12|SERYIGO MANUTENGED E MO
10930|20/05/2014 12:00:49 |14/10/2014 11:28:57 |20010 FABRICAGAC DE SEMI-PORTICO 74 |MARCO QUILOMETRICO 0,60
11106|02/07/2015 16:26:02 |07/06/2017 11:06:21 |20005 FABRICAGAD DE PLACA INFORMATIVA 2,003 2,00 26| TRANSFORMADOR

|

OS — Numero da OS de producdo;

Data Abertura — Data de abertura da OS;

Data Encerramento — Data de encerramento da OS;

Tarefa — Cédigo da Tarefa de producgéo;

Descricdo — Descricdo de um dos servicos da OS de producao;

Produto — Cddigo do Produto produzido;

Descricdo Produto — Descri¢ao do produto produzido;

Quantidade a Produzir — Quantidade a produzir da OS;

Quantidade Medida — Quantidade medida produzida;

Quantidade Integrada — Quantidade que ja foi registrada a entrada no estoque;

Saldo — Saldo a medir ou produzir.
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Filtros

A tela permite filtrar uma OS especifica ou um periodo de abertura de OS.
0OS — NUumero da OS a movimentar;

Periodo OS — Periodo de OS a registrar o movimento.
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Gerar Movimento

Apds selecionar a OS no grid anterior o sistema ird solicitar as informagdes adicionais necessarias ao registro do
movimento de entrada no estoque.

“4 Movimentacdo de Estoque {Producio) [MQG CONSTRUCOES E MONTAGENS - Jun/2017] - o IE3
Outros -

Filial
|6198 - MQG COMSTRUGEES E MONTAGENS

”RECEBIMENTO DE ORDEM DE PRODUGED |

Tipo do Movirmento Data Moy

|5 ||RECEBIMENTO POR PRODUGCAC m| |U—9;’10;’2015 m|
cad. Item Unidade Quantidade
|12 ||SERVI CO MANUTENGCAD E MONTAGEM | |UN | | 10,00|
Aplicagdo Custo Unit.
|4 ||Pr0cesso Produtivo(Matéria prirma, Insumaos, | 150,00
Mat. de Estogue Almoxarifado/Localizagso
|D ”g
[ salvar e criar outro Cancelar
Geral

Filial — Filial ativa;

Acdo — Cddigo de acdo de entrada no estoque que foi parametrizada no parametro 12;

Tipo do Movimento — Tipo de movimento de entrada no estoque que foi parametrizada no parametro 12;
Data Documento — Data do documento;

Data Movimento — Data de registro do movimento de entrada no estoque;

Cédigo Item — Cddigo do item produzido;

Unidade — Unidade de medida do item;

Quantidade — Quantidade do movimento de entrada;

Custo Unitdrio — Custo Unitario do item produzido. Esse valor pode ser informado manualmente ou calculado pelo
sistema. Para configurar o tipo de entrada devem ser configurados no parametro 12 o tipo do
calculo e a forma de compor o custo.

Aplicacdo — Cddigo da aplicacdo de entrada informada no parametro 12.
Almoxarifado/Localizacdo — Cédigos do almoxarifado e localizacdo de armazenamento do item.

Natureza do Estoque — Natureza do estoque no qual os itens produzidos serdo disponibilizados.
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Exclusao de Movimentacao de Estoque

Processo de exclusdo de movimentacdes de estoque geradas pela Ordem de Servigo.

‘& Movimentagdo de Estoque (Produgdo) [MQG CONSTRUCOES E MONTAGENS - Jul/2020] - o
a 4 gerar Movimento @ Excluir Movimento E Outros
Movimentagdo de Estoque (Produgdo) -
os Data Abertura Data Encerramento Tarefa Descricdo Produto Descrigdo
<Nenhum Registro Encontrado>
4] ] »
Filtros
os Periodo de OS
[ = 0 = m o

e Ao selecionar o botdo “Excluir Movimento” o sistema ird abrir uma nova tela para realiza¢gdo do processo;

A Movimen| & Movimentacdo de Estoque (Producic) [MQG CONSTRUCOES E MONTAGENS - Jul/2020] - o Sl
out
Q @ e E Outros
os (@) Obter Ajuda
Movimenta | (15997 - [SINALIZACED GARANHUNS - SA0 CAETANO | Fechar M
os Documento Cod. Movimento item Desc. Item Produto Desc. Prod Apagar
0s ' EscricBio
v
< >
<] 3
Filtros
0os |

[ IL I =] =

e Onde devera ser informado a Ordem de Servico em que sera feita a exclusdo dos registros;

e Apods visualizacdo das informagdes de movimentacgdo basta acessar o menu “Outros” e selecionar apagar,
onde serdo excluidos todos os registros de movimento de estoque referentes a OS selecionada.



